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Ungere BFf-Bohrwerke dieser ff3e werden in zusammen ;ﬂolann
Zustand Jerlidpn, sofern nlcu+ besondere Griinde eine Zerle-
gung der Maschine notwendig machen, ”

Das Gegengewicht ist in; jedem Falle herausgenom
der auf Seite 2 gegebenen Beschreibung wieder an
den.

me n und muB nach
rg ngu ner"

Beim Befirdern einer-kompletten BRf-iaschine mit dem £ran ist
darauf zu achten, daB sie gut im Schwerpunkt hingt. Erfomderlich
sind zwei Rundeisenstangen und - d r e i Draht-, bzw, Hanfseiles
ait genigend groBer Tragfihigkeit. Die Seile siLH durch Rohr=-

schellen, die an den ?uﬂdﬁisnnﬂnden anzubringen sind, zu sichern ,

Damit Fuhrungsfldchen oder sonstige emplin dliche 3tell=n der
Maschine ni cht beschidigt werden, sind sie durch Holzbellagen
oder Polster vor Beriihrung mit den Aufhingemitteln zu schitze
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Das Gesantgewicht einer normalen Maschine betrigt ca. Beo
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wird mit eingehingten Ankarschrauben

An
orbereitets und vollkommen srhirtete €
_ an gesetzt, an den aus der Aufst=llungsz=2ich-
nung ersichtlichen Stellen unLﬁﬂai'l und zun‘ichst
roh ausgarichtet.
Die dazu benutzten Sissnkeile sollen etwa 100 mm
lang, 50 mm br2it und méglichst flach s2in. An =~
stelle von' {»ilsn kénnen auch schwache Futterbls-
che, die in passenden Stirken untargaschoben wer- = G
l2n, Verwendung finden. 2)

. rriindlichen Reinigung der Maschine von “
octschutzmitt=l xann d=r Anbau aller bsim Ver -

and Jﬁtﬁb:nnnfullq tgﬁvomﬂﬁnﬂn [ejile und das An-
gen des Gagengewichtes veorganommen werden. =~ +
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Hi=rzu 1igt ein verhidltnismissig “oﬂ:gﬂlﬂ rapap

b= o A 2. i : B R = PIP7 P77 7T 7 P7RTT0P77
an erfordsrlich, Vargl.Aufst=21lungsz~ichnung. s

y3gengewicht an der ver;ﬁeﬁhﬁn%n
bringt 25 von obzn in d:
auf =iner durch Stind=sr und Gesgen-
~‘hcv‘an Rundeisenstangs ab.Dann wird

a mit den XK=ttanrollen und der i
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ien Stédnder gebracht, die Kot~
bafegtipgt und die ﬁq;ha auf
chraubt. Der 3pindelstock
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‘olzuntsrlasgen mit Handrad 3
bis sich die dbana?. auf d=r ;
,, entfernen lagst.

hthe fiir die Einfilhrung da2¢ Ge=
d=2r chenbzscarisbenen W2ise nich
ist ein verharig=es Abbauen des
unvermeidlich., Das Gegengewicht
in der Bettdffnung abgssetzt u.der

wiedar aufsabaut, odsr der Stin- S
| ranzeawicht zusammen aufz=asstzt. 1 1
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Bedienungselemente: (sishe Masch.Bild im Anhang) Seite
(Z.lir.146811)
1) Schalter zum 4n- und Abstellen, sowie LINXS~ und
RECHTS-~Lauf des Antriebsamotors 7
2) Hauptbedienungshebel zum Bin- und Ausriicken der
Vorschub= und Eilbewegungen 5 12
3) Hebel zum Einriicken der verschisdenen Umlaufbe=
wegungen von Planscheibe und Arbeitsspindel 8
4) Hebel zum Schalten verschisdener Drehzahlbereiche - lo
5) Druckknépfe zum stufenlosen Regeln der Arbeits-
spindel= und Planscheibeangeschwindigkeiten 9
6) Handrad zum Einstellen der verschiedenesn Vorschiibe 11
7) Hebel fir Vorschub-Richtungsw=chsel 12
8) Handrad fir feine Handverstsllung der Arbeits-
spindel, des Spindelstocks, Tlsch-s und Plan-
Scklpbnrs und grobe Tandverstellung der Arbeits-
spindel 12
9) Schaltknopf fiir muSCth°l]°H Vorschub und grobe
Handverstellung der Arb=itsspindel 12
lo) Schaltknopf fiir maschinellen Vorschub und feine
Handverstellung des Planschiebers 14
11) - Hebel zum Festklemnan das 3pind=lstocks 14
12) Hebel zum Festklemmen der Arbeitssﬁindel axial 14
15) Deckel zum Nachstellen der Eilgang-Lamellenkupplung 16
14) Mafistab zum Messa2n der Bohrtiefe 15
15) MaBstab zum ilessen Senkraschtverschiebung
der Arbeitsspindel 1%
16) MaBstab zum Yessen der Lingsverschiebung des Tisches 13
17) Mafistab zum Messen der Querverschiebung des Tisches 13
18) 8Sicherheits-Rutschkupplung fiir Unterbraghung des
Bohrvorschubs und Zilgang=s L
19) 3Sicherheits-Rutschkupplung fiir Unterbrechung dess
Spindelstock- und Tischvorschubes, sowie des Eil-
ganges 3 17
20) Sicherheits-Rutschkupplung filir Unterbrechung des Plan-
vorschubs und Eilganges 17
21) Schaltknopf fiir maschinelle Vorschubbewagung und
Handverstellung
Tisch "langs - quer" oder “rund"
Arbeitsspindel "auf - ab'. 12
22) BSchaltbebel fiir Tisch-Lings und Querbewsgung 12
23) Schaltknopf fiir Tisch- Rundbew=gung 12
24) ZXurbelzapfan filir Spindelstockbewegung "asuf -.ab"
von Hand 13
25) furbelzapfen fir Tisch-Querbewegung von Hand 13
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nstellen der Planscheiben- u., JSpindeldrehzahlen

Uas

erfolgt mit flebel 4 und den Druckknor

fen. 5 1ia | ethugg.L
mit dem in Bild 1 dargestellten Schrpittgeschwindigkeitsan—
e (6 — . e " - gy
zelger. ebel 4 dsrf he $ 11 i nur sreschaltet

werden wenn der pfeil auf dem
schnittgeschwindigkeits-
child in der #Hus
linken oder rechten

Stellung, also waage<
recht, steht

0ild 1

I

oteht liebel 4 1inks , sind die beil dieger 3tellung einstell=
beren und durch Druck I 5 regelbaren rehizahlen auf der
unteren ilidlfte des ichi
5 sind d;ea die
clapschelibendrehzehlen (achwarz) von € bis 30 Umdr,/min,
srceitsspindeldrehzahlen (rot) won 60 Lis 300 Umdr./ain.

Hlebels 4 um 180 Grad wird die obere Hilfte
thtbar mit den

) von %0 bis 150 Undr. /min.
von 500 bis 1500 Umdr./m
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“*  merkbar

: d 21 ist das wichtigate Teil
i S £ - und Fraswerk.
ihrem genauer uf hingt die Genauigkeit der damit Jureh
iflinrende rbeiten ab,
#s-ist daher sehr wichtig, sie s choanoend zube ~
hea d e 1 ind zu' pflegen.
leder auf die Arbeitsspindel treftende harte Schlag
beeintr '?fL‘Pt den genauen Rundlaaft
Daher Vorsieht bei Verwendung von Juerkeilen und
\us treibern fiir die ierkzeugbefestigung) :
Vor deJ Zuriickzéehen der arbeitsspindel ist dieselbe
von anhaftenden Spinen und Schmutz griiadlich zu

gaubern!
Verschieben der Arbeitsspiadel zu-

Un ein leichtes
1otwendig, dieselbe bei Beginn Jeder Schicht

leisten ist es
zi schmieren,
dan giesst Lie bei in zuriickgezogener ;tﬁllung der Arbeits-
spindel etw J1 in die oben liegende Jute, zieht die Spin-
del wieder vzcu vorn und dreht sie um 180 Grad. dierbeil
komnt dag Ul Lﬂ das Innere der arbeitsspindelhulae und
gchmiert von hier aus die Spipdel.

Im Laufe der Zeit wird sich, bedingt durch natiirlichen Ver-
schleiss, il Hauptlager der Planscheibenhiilse ein Jpi=sl be-
wachen, Um dileses 3piel auszugleichen, sind die,
auf der Hiilse bafindlichen Muttern nachzustellen,

Zu diesem Zweck ist dor an der Unterseite des Spindelstocks
befestigt® Decksl abzunshmen. Zuvor ist amn der Ulablasse~
schraube das {'1 abzwlassen. 3

Bine einwandfreie und sachgemisse Nachstellung wird zweck-
méssig von einem erfahrenen Monteur vorgenommen, den wir
auf Anforderung zur Verfigung stellen.

-




l seite 18

PeleV, BBpelgetriecbe R k 2
vas jl- o‘ ® ﬂi'«..ib“i;t« L"\‘.i.i_‘i,'.!‘._l"."‘u

im Spindelstock oben rechts
unter dem Declel 42, B8 bedar? keiner besonderen Yartung

Die Hettenschulerun; erfolgt durch ein an die Olfdrderpumpe
angeschlossenes Rohr, dessen Olstrahl auf die ”et*mﬂi'" nseité
gerichtet ist.Bestgeeignete Ulsorten nach Typenschild ver-
wenden.,

¥ettenweehsel:

Das PeleVe Getriebe ist in die Endstellung zu regeln,

Die Regzelbocke R stehen dann in der Hussersten sStellung.
Hiersuf Verbindung zum Ridergetriebe auskuppeln - Hebel4

auf lMittelstellung - und llotor entsichern.

Yartungsdeckel 42 a“n“Lhen und Verbindungsbolzen der Yette
durch Drehen der 3cheibenpaare in greifbare Iage bringen.

it jchraubenqchlﬁs.el das gefederte 3icherungsblech gezen
den Stltzbock B driicken. Die Wutter C nach links dre‘en, bis
Glitzbock 3 in der Jusdersteﬁ tellung liegt. Scheibenpaare
mit Spreizgerit - Seite 20 - suseinanderd iricken. lette hoch=-
ziehen und Verbindungsbolzen hersuziehen, Neue [fette mit Hil-
fe der clten -etlte oder eines geeigneten stiickes Drsht ein-
ziehen. Tach ‘ullss~u:g der reven Kette 3preizmerit entfer-
nen. Die lutter C.soweit nach rechts drehen, bis die 7eiger-
Spitze D an der larkierung der Mutter liegt.

Zur Teinelnstellung die lir‘icrte ‘ante der Mutter C mit dep
markierten Iicke des 3ic[er; sbleches zusamnenbrincen und
sicherungsblech A dux _h:icﬂC' des Jcuraubenschl’issels ein-

c'i

1

at _das Getriepe gesichert.

F Ller Yartunpgsdeckel 42 kann alsdann wieder aufgeschraubt L
e, ' ~h

nul der Regelspindel befindet sich eilne Crtllhtquua—hutschmh$
= kupplung C, dle -~ fells e:for*cr ien - Qurch Abnehmen deg
& Jeckels I' in der auf Jeite 17 beschriebenen Weise nachzustel-}

len iat,
Bej ;tbruv,e: am Getriebe sind fir den lua- and iederzusom~-
menbau Information und Zeichnung von der Firma :

P.1.Y. Bad Homburg v.d.H. R |
einzuholen,







1)F AR TUREG UND S CHEHEMIEBERUNG B F
1

Das P.I.V.-Regelgetrisbe wird vom Antrisbsmotor Uber aine
PoeleV.=-3icheraeitskupplung Type SCC 1 (5ond=arausfihrung)

trisben, di= bei Lberschreitung =ines bestimmten Drshmomnsntes
saht und soc Getriebe und ‘otor vor [(barlastung schitzt.

Die Kupplung lisgt innerhalb des Jotor-Zwischenflansches und Bedarf
im azllgeneinen keiner "artung.

Tet aus irgendwelchen Griinden einmal ein Nachsehen oder Ausbau der
{upplung notwendig, so ist d=r ¥otor abzuschrauben und in Besug auf
iia Behandlung dar fupplung folwzendes zu beachten: dad

1) bie Kupplung ist vor d=n Eindringen von (1l und Fett in die
Bremsbinder zu schiitzen, da sonst die Ubartragungsfihigksit
verringert wird. -

2) ¥lig gewordene Bramsbinder wardan am besten durch neus ersstzt}

wail erfahrungsgemidl ein Entfetten nicht miglich ist., Die Rup
lungsscnala ist bei dem isdareinsatzen der Sreasbinder zu en
fatten.

3) Dis Bremsbdndsr sind sbgenutzt, wenn die beidean {upolungshdlf:
ten in Umfangsrichtung k=2in Spiel mehr haben, Der austausch
von zbgenutzten Bramsbindern arfolet meist komplett ait ange=|
nistetsn Blechbindsrn. Dis Bremsbindsr xénnsn fix und fertigil

vor. P.I.V.=-Antriab ‘Yernar Reimers A.G., Bad Homburg ve.d.Hs

bezogen werden. S
g ist auen mdeglich, an Ort und Gt=1l2 auf die vorhandsnen Slschofn=pl

der nesue Bremsbindar aufzunisten, In dizssm Falle sind folgends "Bandey
abmessu s2n zu beriicksichtigen: :

tirks des Ralagmes 3 mm

Braite des Belages 30 mm

Linge 4 sStick je 169 mm
Der iusbsu i=“ {upplungs-Inn=nt=~ile =rfolgt mit beh2lfsmi Figem’ Pl
zeug, bessser mit Jonderwerkzaug nach 311d Ls ) .

V0 »r Bt beim n d Y
d a r

ic g 1 - un
tar ke D el 2 die iyl

o w
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E PLANSUPPORT
( Sond=r=iarichtung )

Die Verschisbung des Flanschi=zbsrs Vv o n
jurch Handrad 8 und kann im Stillstand und

wih rend des Lau-

fes der Plansch=ibe vorg=nomm=n wsrd=n, Dabei ist das Hand=-

rad fiir feine Handverat=llung ganz herausge

ZOFE e .

Linksdr=hung d>s llandrads b2d=2utet Planschisber nach innen,

wann d2r Znopf 10 ganz h2rausg2zogen ist,

3
angsbrachten IZchildsrn hervorgsht,.B2i =2inar Umdrehung da

Handrads verschizbt sich d=r Planschi=ber
T»2ilstrich an 7»ilring d=s Handrads b=1i=2ut
bung von o,l mm,

Reil 14~Cllﬁ“11 m Vorschub wird di= Gro6ss2

wie auch aus

S
um 0,5 mm, Jeder
at eine Varschies

ies Vorschubes @it

jsm Handrad 6 nach dem an diesem ang=sbrachten 3child einge

sL?llt. g "altan die Vorschubwerte, di= i
schisber - Sinnbilds li=gen.

m Bereich des Plan=-

Auf Seite 11, Bild 2 und dem darunter stehend2m Text st ein

Beispi=l angefiihrt.
Die Richtung d=3 Vorschubss wihlt man mit
vom bnntrﬂlhdndi ad.
Ein,e, ncben bedeutzt:
LG 1pp01t-voracnub nach aussen,

ElaJ%uppLLt—JoraﬂnJo nach innen,
Mittelstellung:
Plansupport-=Vorschub aus.
Der Zilgang ist dem Vorschub
* A
Die durch 8childer fastgzelegte Richtung gi
wenn der Hebel 7 eine fiir Vorschubrichtung

4]

Lats 2ntgege

Di2 beiien 3ndstellungen des Planschiebders
Bolzen f@n.ﬁ?lqﬁL. Sobald der Planschiabar

~

l3uft, gleitet di= Rutschkupplung 20 und 1
sofort abzustesllen.

38 1ist darauf zu achtesn, dass die Rutschku
weicher eingest=2llt wird als die beiden R
18 und 19

Das Einst=llen d=r Rutschkupplung=sn ist in
beschriebenen Taige vorzuna2hm=n.

Der Stahlhaltarschizber wird mit d=2r 7eit
atwas leichter gehen. Um zu v=2rhiiten, dass
schisber von s=21bst nach aussen bew2zt, is
b2 ein2 Bramsschraubs angebracht, w2lche 2
R2ibung anzuzizhsn ist. B2im Plandrehen is
der zu losen.

Stellung hat, J h. in diesem Falle nach oD=2n

jem Xnopf 10, links

rior = o1
nggesatzt.

1t natiirlich nuar,
swaghsal ;arnimmte
‘lLJ. '°I i \.tv i:iL.
sind durch zwei
gegen diese an=-

ar Vorschub ist

pplung 20 etwas
1t schkupplungen
d=2r auf 3=ite 1%

in den PFihruangen
sich der Plan -

t an der Flanschei-

ar :rhﬁhdnb der

t die 3chraube wis=
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""Merkblat;t 2

W rohe xréfte L

it zur Aufstellung, Bedienung-mldTﬂcgc von \.;arm ainidas beste Tl

€ C&EsW cht:B o : | Bohrwerk nidht erhalten.
s s WaagerechtsBohrs und Friswerken. . _
o A R EUENENEEN
L Allgemeines: ? 3

l-‘." 1. Beachte die Vorschriften iiber Transport, Bedienung und Schmierung der Masdhine. ) _ 2 £
; m Abteilungsleiter. Sie sind mitgeliefert worden und gehGret ' er Waschi L

2. Verlange diese Vorschriften von de
3. Die Maschine ist wochentlich mindestens einma
ist ein einwandfreier Putzlappen zu verwenden,
Fine diinne Oelschicht ist wieder aufzutragen.
4. Erwaige Stérungen sind sofort der zustindigen Stelle zu melden. We

dienst in Anspruch genommen werden.
5. Benutze nur richtig passende Schraubenschliissel.'Sie wurden mitgeliefert,

| griindlich zu reinigen. Fir Fuihrungsbahnedt tnd: spin

£ h

o Fachralehia g der C & E Kund

Bett:

fest verbunden und untergossemny >

Fumhmem mittels samtlicher Ankef
/ i t7en und evtl, abzudecken. ¥

bl
g und Besdiadig,

e s s e redhm
e i
P

LR |

-

-

8 Aispannfiadic, Toe chlag
B s PN passende Spannschrauben fr die T-Nutep,Ve
4 $Q, Faanuooesbahnen spiclfrei und sauber halten. %

11. Schmurzabstreifer sind in ihrer Wirksamkeit zu
12 Vor dem Abheben von Vorrichtungen oder Werk

. 13, Klemmschrauben vor der Verschicbung 16sen.

= '- Spindelstodk und Stiinder:

z : 14, Fithrungen spielfrei und sauber halten. . A
= 4 15. Zahnradgetriebe nur im Auslauf schalten. %
- =8 16, Werkzeugkegel vor Bescha
:.- Sy 5 '{7. Werkzeuge nur mit dem richtigen Ke
3 ¥ s 18. Querkeil muf an der Arbeitsspindel etwas zuriickstehen.

- 10, Grenzstellungen des Plansupports beachten.
tocks, des Standers oder der Arbeitsspindel vor de

forderlich, nur vom Fachmann einstellen lassen.

en. Filzeinlagen wodentlich mindestens ;

fen mit dem Kran sind die Spannschrauben Zu

digung schiitzen und sauber halten.
il befestigen und losen. 8

20, Klemmung des Spindi m Verschieben losen.
2, Spinc géilagcr, wenn er

\ - Setzstodk: . .
5 22, Lager;nach Arbeitsspindel gut ausrichten.
23, Sguzstock beim Bohren festklemmen.
-2.4:,’1-._.411_;.'-_" Liichse schmieren,

Elektrische Ausriistung:

gen nur vom Elekeriker beheben lassen.

25, Stérun
ausschalten. &

. Bei Storungen sofort die Maschine

 BecahrungseSchutzeinrichtungen nicht entfernen.
28 Duas Reinigen elekir. Einrichtungen wird vom: Elektriker ausgefihre.
' Ldisng d<r Motore nidht behindern,

éua_-md:m Seorungen ist zu prifen.

ob nidwt &n
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