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Katalogun maksadi; makinayr kullanacaklara gerekli ozellikleri, makinadan en ekonomik
faydalanma seklini, servisini, calistirma emniyetini ve daimi hassasiyetini temin etmektir.
Katalog, teknik ozellikler ve kesme rejimi diyagram ile imaldt muhendisinin vazifesini
yapmasina yardime: olacaktir. Kesme rejimi diyagrami torna makinasimn musaade edi-
len yiklerle galisabilmesi hakkinda butun malimati vermektedir. Calistirma talimat ma-

kiniste mekanik ve elektrik kontrol Aletlerinin fonksiyonunu ve makina bakimimin vazi-
felerini gosterir.

Katalog makinarin mekanik Onitelerini ve dizglun ayarlama yollann gostererek daima
hassasivetini muhafaza etmesi ve en iyi sekilde ¢alismasi i¢in gerekli servis bakim ve ta-
mir iglerini kolaylastiracaktir.

TEZGAHI YERLESTIRMEDEN ONCE TEZGAHLA BERABER VERILEN
KULLANMA ve BAKIM KATALOGU OKUNMALIDIR,

BIRLESIK MAKINA SANAYI VE TICARET A5,
TAKIM TEZGAHLARI FABRIKASI ISTANBUL
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ESAS TEKNIK OZELLIKLER :

Tomalama cap : Banko ustld 400 mm.
Araba Ustu 222 mm,
Ara parca boslugunda 580 mm.
Ayna onundeki ara parga boslugunun genisligi 130 mm.
4’lu ayna cap: 400 mm.
Amerikan aynasi azami ¢am 230 mm.
Puntalar aras measale 1000 mm.-1500 mm.
Govde genisligi 320 mm,
Fener mili ucu & DIN 5502 ye gore
Fener mili deligi cap 40 mm.
Fenaer mili konigi (ici} Morse-5
Fenar mili hiz sayisi 12
Fener mili iz aran 1,41
Fenar mili huz dizisi 33,6-1600 dev/d.
Punta konigi i Morse 4 5
Maksimum talas kesiti kopma mukavemeti 60 kg/mm® gelikle 7 mm:

" Maksimum kesme kuvveti 1200 kg.
Kalem kesiti 2020 mm.
Hiz sayisi a1
Uzunlamasina ilarleme dederleari :

265-1500 devir/dak. da 0,0125-0,937 mm/dev.
33,6-1500 devir/dak. da 0.1-0.75 mm/dev.
33.5-190 devir/dak. da 0.8-6 mm/dev.
Enine ilerleme degerleri Boyuna ilerlemelerinin yansidir.
Kalemlik kizad hareketi 160 mm.
Tahvil digli tertibat defistirilmeden cekilebilecek vida cesidi :
81 cesit witworth vida 240-0,51 in
81 cesit metrik vida 0.062-30 mm
Tahvil disli tertibatimin degistirilmesi halinde :
67 gesit Madil vida 0.062-10
63 cesit Diametral hatveli vida 2-30 DP
Ana mil dig hatvesi 1 parmakta 4 dis
Ana motor glcl 55 Kw,
Sofutucu motor gucu 018 Kw.
Tezgdhin standart aksesuarlan ile net agirlign:
Puntalar arasi ;: 1000 mm, 1450 Kg.
Puntalar arasi ; 1500 mm. 1550 Kg.
Tezgdhin standart aksesuarlarla brit agirhig :
Puntalar aras: : 1000 mm. 1850 Kg.
Puntalar aras: : 1500 mm. 2000 Kg.
Ldzumliu yerlastirme alam :
Puntalar aras: : 1000 mm. 2220x967x1160 mm.
Puntalar arasi : 1500 mm. 2720x967x1150 mm.
Sandik dlcileri : b
Puntalar arasi : 1000 mm. 2360x1400x1550 mm.
Puntalar aras) : 1500 mm. 2860x1400x1550 mm.
STANDART AKSESUARLAR :
2 Takim tahvil dislisi )
. Z-24,Z-53.2Z- MODUL =25
1. Z-37,Z-53.2-54.Z-24 MOoDUL =256

KOMPLE ELEKTRIK AKSAMI :

655 Kw. 3 faz 380 V 50 Hz 1440 devir/dak. sojutma pompas: motury 22 litre/dak.
kapasiteli sojutma pompas: ile komple

Komple elektrik tablosu

W ommambe alalraeils samimad



Takim yedek elektromafnetik fren balatasi sektord ile komple

Takim sofjutma tesisati, boru musluk ve tespit sistemi

Takim V kayisi 17x1600

Adet sizgecl talaskab

Adet vites kutusu yaflama pompasi (Vites kutusu igine monte edilmistir).
Adet araba disli kutusu vafilama pompas) (Araba disli kutusu icine monte
edilmistir).

1 Adet firdondu aynas komple

1 Adet ayna flansi

1 Adet komple 4°li ayna (Dakikada 380 devire kadar kullanhr),

e . e e

Is badlama capr en kucuk J0 mm.
an blyuk 340 mm.
1 Adet sabit linet Komple
Kapasite : an kucuk 20 mm.
en buylk 100 mm.
1 Adet seyyar lunet Komple
Kapasite : en kuguk 12 mm.
en buyuk 80 mm

1 Adet komple 4 pozisyonlu boyuna stoplama tertibati (Araba disli kutusuna
monte edilmistir).
2 Adet Sabit punta Mors - 4
1 Adet Mors kovam Mors - 4 - 5
4 Adet uzunlamasina hareketli stop lamasi ve trnaklan ile komple (Banko
ara parca Uzering monte edilmistir).
1 Adet yadgdanhk
1 Takim anahtar :
1 Adet Kalemlik anahtan
1 Adet Tirnakh ay anahtan
1 Adet Pimli ay anahtan
3 Adet Allen anahtar
4 Adet 2 adjizh anahtar
2 Adet Kovan anahtar
1 Adet 24 Volt aydinlatma lambasi
1 Adet Katalog

EKSTRA AKSESUARLAR :

3 Ayakl Amerikan aynasi 1500 devir/dak.

Konik tornalama tertibatt uzunlamasina tornalama boyu 350 mm. ve yapabilecedi
koniklik 11°ye kadar

Déner punta Mors - 4

Karsi Kalemlhk

Talas siperi

Enine stoplama tertibat) (4 veya 2 pozisyonlu)

Hidrolik kopya tertibati

Vida saati



SERVISE KOYMA :
1. - TESLIM ALMA VE AMBALAJDAN CIKARMA :

Tezgahlar cahsma maksatlanna gideceklen yere ve naklivat durumu gbz onlne alinarak
dis etkilere karsi koyacak sekilde ambalajlanip testim edilir. Tezgadh boyasiz kisimlan
asitsiz gres yadi veya koruyucu s ile kaplarir. Kasanin igi de makine hava ile temas
edemivecek sekilde plastik drtu ile kaplanir. Tezgah kasaya temel civata deliklerinden
batilanir, Bazn durumlarda denizasin ulkelere yapilacak gevkiyatlarda ritubetten Koru
mak icin ic kisma higroskopik bir madde olan (silica gel) kristalleri konur. Sandiklarin
kolay ve halatlarla kaldirma durumunda kolaylik igin agirhk merkezi ve halat yerleri isa
retlenmisgtir.

2. - AMBALAJDAN GIKARTMA :

Acilmadan evvel kasanin zedelenmemis olmasina dikkat edilmelidir, Kasa acildiktan son.
ra tezgah ve aksesuarlan teslim listesine gore kontrel edilmelidir. Tezgdh monte edilmis
olarak teslim edilir. Standard parcalann bir kismi makineya monte edilmistir bir kismi da
tezgahin yamindaki bir sandik igersinde bulunmaktadir. Bu sandikta talimat kataloglarn
ve teslim listesi de bulunmaktadir, Ekstra aksesuarlar  siparis edildidi takdirde bir kismi
makineye monte edilmis bir kismi da ayn bir kutuya yarlestirilmistir,

3. - KALDIRMA (SAYFA -17) ;

Kasadan gikartilan tezgdhin naklinin vingle yapilmas tavsive edilir. Silindirik borular Gze-
rinde hareket ettirilecekse borular ayaklann altina yerlestiriimelidir. Kalditma keten ha-
latlarla yapilmali hicbir zaman zincir kullamimamahdir. Halat sekilde gosterildigi gibi bag.
lanmali millere ve kollara zarar vermemesine dikkat edilmelidir. Boyal yizeylerin boya-
larinin bozulmamast icin kece tampon kullaniimalidir. Kisa bir zaman icin ambara alinsa
dahi govdenin burulmamasl igin tezgahin konuldugu yenn duz ve saflam ve tezgahin
terazide olmasina dikkat edilmelidir.

4.-ONEMLI NOT :

Tezgahin teslimindeki hassasiyat ozelliklerini idame attirebilmek  icin temehn gayat
dikkatli bir iscilikle hazirlanmasi lazimdir. Safjlam ve kifayetli bir temel tezgahin
sessiz ve sarsintisiz calismasini temin eder. Tezgahin temell derinlik olouleni goz-
éninde bulundurularak gosterilen plana gore yapilmalidir Temelin derinlifi zemin
basincina gore tdyin edilir. Temel zemin kaita vapiliyorsa donma seviyesinden daha
derin olmasi gézonunde tutulmalidir. Eger tezgah binanmin st katlanna monte edi-
!;frksa sol ayagin kolon Gzerine veya duvara yakin bir yere oturtulmasina dikkat
ilrmalidir,

Dogrudan dogruya tahta zemine monte edilmez. Beton kaide hazirlanirken temel
pldninda (x) ile gasterilen yerde elaktrik kablolan icin bir oyuk birakilmal veya ucu
zaminden 250 mm. disarda kalan celik bir boru yerlestirilmelidir. Tezgah temele
batjlanirken KULLANMA ve BAKIM KATALOGU Sayfa 19" daki 22 ve 25 Nolu
kapaklar cikartilir. 22 numarali kapak asadida izah edilen sekilde cikartilir.: B-3 ve
10 numarall kollan tespit eden konik pimler gikartiir. Tekrar monte adildiginde her
hangi bir yanlisha sebebiyet vermemek icin gikartmadan evvel orijinal pozisyonlari
isaretlenir, Ana salterin kolunu tutan vida gevsetilerek kol gikartihr. Sonra 2 adet
8 mm. cektirmeli konik pimler gikartilir, Kapafin alinmas: ile temel civatalan uzerinde
cahsmak miimkun olur. Arkadaki civatalara erisebilmek icin ustteki resimde gorulen
1 numaral elektrik salt kutusunu tutan vida gevsetilir ve kutu acihr. 25 numara ka-
pafji ve makinanin arkasindaki kapadl gikartmak icin bunlan tutan dérder adet Allen
vidayr sokmek kafidir. Saj ayak ayar ve tamel civatalan buradadir. Tezgah dodru-
dan dofruya beton temelin Uzerine aturtulmaz. AYAR VIDALARIN ALTINA 100x
100x8 mm.lik CELIK PLAKA KONUF AYAR CIVATALARININ MUTLAKA BU PLA-
KALAR UZERINE BASMALARI SAGLANMALIDIR. Tezgah monte edilirken enine ve
boyuna olmak (zere 0,02 mm. hassasiyetteki su terazisi ile asafjidaki olgl degerle-
rine gore teraziye alinir,

KIZAKLARIN TERAZIYE GETIRILMESI (SAYFA -13) :

a) On taraf
b) Arka taraf
Enine teraziye alma_
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iki basta 1000 mm. de 0,02 mm.

Enine 2 tarafa da (+) veya 2 tarafta da (—)

Enine teraziye getirmede, Sayfa 26°da gdsterildigi gibi karsilikl diz prizmalar Gzering
esit yukseklikte taslanmus iki blok konur. Su terazisi bu bloklar Gzerine konarak her iki
bastan teraziye getirilir.

Tezgahin enine ve boyuna tesviyesi yapildiktan sonra ¢cimento serbeti dékilmeli, beton
priz yapinca temel civatalan tezgdhin seviyesi bozulmamak Gzere teker teker sikilmalidir,
Civatalar sikilirken tezgah seviyesi daima kontrol edilmelidir. Ayaklann etrafindaki oyuk

lar doldurulurken 22 numarali kapagin alt kisminin betona gémulmemesing dikkat edil-
melidir.

5. - SERVISE KOYMA ;

Montap tamamlanan ve temeale yerlestirilen tezgih gayet iyi bir sekilde temizlenmelidir,

Kizak yuzeyleri iyice silinmeli boyasiz kisimlar asit ihtiva etmeyen yad ile kaptanmahidir,

Elektrik baglama sisteminde eger kablo 20 mm, den fazla dedilse 8 mm lik bakir veva

10 mm bk aluminyumn kablo kullanidabilie. Ana sigortadan gelen kablo sol ayadin di-

ginda bulunan RST uglanna badlanmalidir, Baflamadan ewvvel kapak ¢ikartiimal ana

E?Itﬂr acildiiy zaman RST uclannda cereyan olacafindan badlamadan sonra herhangi
r kazaya sebebiyet vermemek igin kapak kapatilmalidir.

Ana salter kapauldifi zaman RST klemensi harlg diger bitin elektrik irtibat  kasilir . Salt
tablosu kutusu ana salter kapatildiktan sonra ancak bir elektrikgi tarafindan acilir ve
kontrolu yapilir. servise konmadan evvel sayfa 14 ‘de belirtilen vad cinsi ile tezg8hin
yad depolan talimata gdre doldurulur. Tezgéhin sad ayadinda bulnan sodutucu s tanki
da aym sekilde dolduruimalidir. Isietme emniyeti icin tezgdh bosta ve dusik hizla calis-
tinhip butun kontrol elemanlarnimin iﬁl&digi taspit edilmelidir.Sonra sira ile batun fener
mili hizlan asgaridenazamiye dodru kontrol edilir ve ana yatak normal sicakhga ulasin-
caya kadar 750 devir dak. da calistunlir. Bundan sonra azami hiz verilir bosta 15 dakika
kadar ¢ahstinlarak kontrol edilir.

6.- TEZGAHIN CALISTIRMA VE KONTROL ELEMANLARI (SAYFA-19):

Ana salteri cevirmekle tezgdha cereyan verilmis olur. Bu da vida tablosu Uzerinde bu-
lunan isaret lambasinin yanmasi ile anlasilir. Ana salter bu durumda ana motoru calistira-
bilir. Salterin ikinci pozisyonunda (safja dondirildiagu takdirde) ana motor ile birlikte
sogutma pompasimin da ayn zamanda ¢calistinlmasi midmkidn olur, Salt mili Gzerinde
bulunan 3 no. lu kal vasitas: ile ana motor gabstnlir, durdurulur ve ters yande cevrilebi-
lir. Motor ile ters ¢gahstirma baglantisi dogru olmahidir. Dénme yénii kolun "0” pozisyo-
nundan asag ve yukan hareket ettiriimesi ile tamin edilir. Kol sifir pozisyonundan asaf
hareket ettirildifi takdirde normal yonde dénaer ve kalem tornalama islemi vapar, Sifir
pozisyonundan yukan kaldinldid takdirde calisma kismina ters olarak badh kalem tor-
nalama islamini ters yonde yapar. Sifir pozisyonunda tezgahin calismas: durur, Salt ko-
lu ayni zamanda bir emniyet koludur, Bir yonden diger yone aniden calistirmay onles,
Cinkid sifir pozisyonu kolun saga cekilmesi ile ancak temin edilebilir. Vites kutusunda,
V kayis kasnafiina akupe edilmis elektromagnetik frenleme sistemi vardir. Bu frenlemea
sistemi sayesinde fener mili donerken salt kolu "0 pozisyonuna getirildign zaman faner
mili 2 saniyede durur. Bu sayede ani ileri geri donuslerde meydana gelecek atalet
kuvvetleri onlenmis olur.

12 dedisik fener mili hiz iki kol vasitasi ile temin edilir. Kol 4un 8 pozisyonu vardir
Kol B'in hiz oranlanm secmek igin iki pozisyonu vardir. Vites kutusu diglileri dusuk de-
virlerde makina calisirken dedistirilebilir, Yuksek devirlerde ise ancak durdurulduktan
sonra degistirilebilir.

Kol 6, hiz oranlanim degistirme kolu ile dedisebilen badlanti halindedir ve 1:1, 8:1 ve
1.8 vida oranlanni ve boyuna ilerleme oranlanim verir. Iki kol baglantida oldugu zaman
hiz orani 1:1 ise, kol 6 1:1 orarnim gosteriyorsa, fener mili hizi dedisse dabi iki kelun bag-
lantisi bozulmadidindan bu oran defiismez. Iki kolun badlantisi kesildigi takdirde vida
hatvesi orarm kol 6 da gosterilen kiymete gére 1:8 veya 8.1 olur, Ayarlanan deger dog-
rudan dofruya okunabilir.

Kol 7 ana mil ve talas milinin yonini dedistiric. Ayarlama yapidiktan sonra bu kol va-
sitas ile sad dis ve sol dis acilabilecedi gibi enine ve boyuna ilerleme hareketleri de
dedigebilir. 8 no. lu volan yardim ile anamil vetalag mili hareketleri temin edilir.

9 no.lu-el volan hareket eden bir disli ile digli kutusundaki dislilerin baglantisini temin
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10 no.lu el volaminin pozisyon dedistiriimesi ile devir sayisi oram dedistirme tertibatinin
devreye girmesi saglanir. Bu cark her zaman dis acma tablasinda istenilen degerlarin
bulundufju A, B yeya C isaretlerine gore ayarlanmaldir. Cizgilerie birbiriden aynlan A
Bve C kisimlanna 1:8 1:1 ve 8:1 oranlan yazilrmistir. Bundan dolay) kol 6 acilacak olan
hatve icin dis acma tablosundakidefjerlere gére ayarlanmalidir,

11 no.lu valan vasitas: ile karsi punta kovan istenilen pozisyonda kol12 ile tespit edilir.
Kol 13 kalemlifiin kilitlenmesini ve ayna zamanda donmesini temin eder, Bankoya mon
te edilmis olan kremavyer dishdeki 16 no. lu stop tirnaklan ve stop tertibatidaki 17 no.lu
vidalarla boylamasina kaba ve ince ayar yapibr. 19 no.lu kol arabamin enine ve boyuna
hareketlerini ve arabamin anamilden hareket almasim sadlar. 20 no. lu kol otomatik ola-
rak durdurmay: sagladigy gibi el ile de durdurma sadlanabilir.

7. - KONTROL VE KONSTRUKSIYON ELEMANLARININ NUMARALANMAS|
(SAYFA -19) :

1-Ana salter ve pompa kolu

2-Makinaya gerilim verildidini gdsteren isaret lambasi
3-Kumanda kalu

4-Hiz dedistirme kolu

o-Hiz kademesi dedistirme kolu

6-1:8B 1:1 8:1 kademeen dedistirme kolu
7-Ana mil ve talas mil devir yonu dedistirme kolu
B-Vida cesidi ve talas ilerlemesi secme volan
9-Norton kutusu hiz ayar volam

10-Morton kutusu A, B, C pozisyonlan volam
11-Karsi punta volan sapi

12-Punta kovan sabitlestirme kolu

13-Kalemlik taspit sapi

14-Enine suport hareket kolu

15-Arabacik hargket kolu

16-0Otomatik durdurucunun avarli stop tirnakilarn
17-4'lu stop tertibati

18-Araba hareket kolu

189-Uzunlamasina ve enine otomatik ilerleme ve ana mil baglama kolu
20-Otomatik stop tertibati kurma kolu
21-Punta tesbit civatas ve somunu
22-On kapak .
23-0n kapak tesbit civatasi
24-0n kapak tesbit pimi
25-5a8 ayak kapadi

26-5ad ayak kapadi teshit vidasi

27-50l ayak yan kapa

28-S0l ayak yan kapad teshit vidasi

29-5ag ayak yan kapad

30-5ag ayak van kapad tesbit vidasi

31-0On kapad yan kapafa bafjlama civatass
32-Yan kapak

33-Yan kapad: tespit eden allen vida

34-Karsi punta enine hareket tespit vidasi
35-Talas verme ve dis agma tablos:

36-Fenermili paralellik ayar vidalan.

8. - MAKINANIN CALISMA ANINDAKI DURUMU :

E-400°C tipi torna tezgéhi standant aksesuarlan ile birlikte ¢ok kullanigh bir tezgahtir,
Bunda tahrik sisteminin saglam ve iyi randimanh olmasinin da tesiri vardir.

Tezgéh kaba ve ince islerde modern teknolojinin isteklerine tam ménasi ile uygungel-
mektedir. Tezgdhin hiz dederleri sert maden ucu ve hava celigi uglannin kullanimasin
ekonomiklestiric, Azami talas kesidi kopma mukavemeti 80/Kg mm?talag derinligi F-7
mm ilerleme E-1 mm. makinanin yuksek kesme glclnu gostermektedir. Bununla ala-
kah dzellikler kesme rejimi divagramindadir. Ana yatak kaymal oldugundan ttregsimler
bertaraf eder ve pOrizsoz vizey elde edilir.



tahvil dislisi dedistirmeden 243 hizelde etmek mumkundir. Tahwil digiisi degistirmekle
480 hiz elde edilir.
Ara pargay! gikartmakla tornalama capi arttinlabilir.

TEZGAHIN YAPISI, AYARI VE BAKIMI :
9. - HIZ KUTUSU:

Bankoya civatalarla tespit edilmis olan hiz kutusu tamamen rijit olup yiksek cekme da-
yvammh pik dokdmdir. Hiz kutusu 12 dedisik iz temin eden disli takimim ihtiva eder.
Hiz kutusundaki bitin disliler sertlestirilmis ve taslanmistir. Fener milinin olgllerine uy
gun olarak yerlestirilen yataklar milin rijitesini temin eder. Fener milinin ©on ana
l-z;ata@ konik kaymal yataktir, yadlama sistemi sogutmayive yaflamayr mimkin kilar-

atak boslufiu ayan icin eksenel ayar mevcuttur. Arka yatak radyal yukin yamindaek-
senel yiki de tasiwr. Hiz kutusu icinde pistonlu bir yad pompas vardir. Pompa ana ya-
tad hiz kutusundaki dislileri tahwil dislilerini ve norton kutusunu yaglar. lg kisimda bir
dnzalanma halinde ust kapak cikarhlarak anzalanan kisim gorilebilir. Kapad cikartmak
icin Sayfa -19°da gérilen 4 no, lu hiz dedistirme kolu 132 devir dak.ya getirilir. 6 adet
M10 allen vida gikartilir. Hiz dedistirme kolu aynaya dofru gevrilir ve kapak kendiya-
tadinda hiz kutusundan aynaya dofjru kaydinhr. Komple olarak cikartilir. Takidmasinda
da bunun ters islemi yapilir.

10. - ANA YATAGIN RADYAL BOSLUK AYARI (SAYFA- 21):

Ana yatak ayarlanmadan evvel arka yatadin eksenel oynamalan ayar ediimis almahdir.
(Bak. Madde-11). Ana yatak boslugunun ayarlanmasi icin yatagin konikligini ve ayar
somununun hatvesini bilmek 1&zimdir.

Hatve : 2 mm.

Fener mili yatafi konikhidi ; 1:12

Somunun bir déniisi capta 0,167 mm’lik bir dedisiklik yapar. Bosluk ayan igin
77.01.8 no'lu somun istenilen duruma gelinceye kadar dondirilerek 52.1.80 no’lu tes-
pit halkasi ile sikistinlacakur, Yatak boslugunu ayarlamak igin fener mili ucu 40 Kg'hk
bir kuvvet ile kaldinlmaya zordarmr ve aradaki fark komparatirle tespit edilir. Radyal
bosluk + 0.018 mm. olacaktr,

11. - FENER MiLI ARKA YATAGIN YENIDEN AYARI :

Fener mili arka yatafimin ayan icin eksenel boslugun alinmasi [zimdir, Arka bilyall ya-
tak ancak fener milinden karsi puntaya dofru torna islemi yapilirken yuklenir. Bu olay
ender oldufjundan ayarlamaya ancak birkac bin saatlik ¢alismadan sonra l0zum gorule-
bilir. Ayar icin su vol takip edilir. Sayfa- 19'daki 32 No'lu kapag) tutan 4 adet M 8 allen vi-
da ve iki kapad birbirine bafjlayan 31 No'lu civata cikartilir ve kapak sokilir. Tahvil dis-
lisi kutusu deligi ile fener mili arasindan ozel bir tornavida sokularak sayfa- 21deki52.1,
220 No. vida gevsetilir, Ozel bir anahtarla 52.1.66 No. somun sikilarak bogluk alimr.
Ayar yapilirken bu somun asin sikilmamali. Eksenel bosluk alindiktan sonra fener milinin
tutukluk yapmadan donmesine dikkat edilmelidir. Ayar yapildiktan sonra kontra vida
sikilir ve kapak monte edilir.

12. - FENER MILlI PARELELLIGI :

Fenar milinin kizaklar istikarmetindeki paralelligininayarlanmasi.

a) 4. paragrafta izah edildidi sekilde on kapak sokulur,

b) 11. paragrafta izah edildidi sekilde yan kapak sokuldr.

c) 9. paragrafta izah edildifi sekilde Ust kapak sokulur.

d} Hiz kutusunu bankoya bafiliyan 4 civata gevsetilir (Bu civatalardan 2 tanesi
hiz kutusunun icinde difer iki tanesi de disindadir}.

e} Fener mili konigine 300 mm. boyda taslanmis malafa yerlestirilir.

f) Enine sport tzerine 0,01 mm. taksimath komparator yerlestirilir.

g} Savfa 19'da36 numaral iki adet ayar vidas: yardim ile paralellik ayarlanir ve
civatalar sikilir,

h) Sokilen parcalar tekrar sirasiyla montaj edilir.

13, - YAGLAMA POMPASININ MONTE EDILMESI :

Yafjlama pompasi hiz kutusunun i¢ kisminda motor milinin V kayis tarafina yerlestini-
mistir. Sokilmesi icin 9. paragrafta anlatidigi gibi hiz kutusunun arka kapadi cikartilir.
11. paragrafta izah edildigi sekilde, sayfa-19da gosterilen 32 No."lu kapak kaldrlir. ¥
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kayisilannin cikamlabilmesi igin makina ayagindaki 27 No'lu sag kapak 4 adet M 8 al-
len vidasi gevsetilerek cikartiir. V' kayislan ve hiz kutusundaki V kayislan kasnadi ¢ikar-
nlir, V kayisi kasnad, rondelds) ve somunu cikartildiktan sonra milden gekilip alinir. Pom-
payi tutan 6 késali vida V kayrs kasnaginin arkasinda oldugundan, kasnadin gikartiimasi
sarttir. Bundan baska pompanin ust kismina rastiayan kistmda bulunan hiz dedistirme
mili M 8 yuvarlak bash vida gikartilarak sokilmelidin. Pomparin basing borusu sokulur
emis borusu sékilmez. Pompayr kutuya baglayan M 8 civata sokulir ve pompa ahmr.

Montaj sirasi yukandaki islemin tersidir.

14. - ELEKTROMAGNETIK FREN
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15. - KAYISLARIN GERGINLIK AYARI :

V kayislanmin gerginlik ayan asafidaki gibi yapilir
1 No'lu allen civata sokulur (Sayfa-19). Salt tablosu kutusu agilir. Motor tablasimin otur-
dufu civata liizumlu gerginiik temin edilinceye kadar ayarlanir.

16. - NORTON KUTUSU :

Tamamen kapali olup bankoya ayn bir unite olarak baglanmigtir, El volanlanmin gavril-
mesi ile 3 grup disli devreye gier. Ana mil ve talas miline baglanabilecek 2 grup diglilerle
birlikte calisabilan bu kenstriksiyon cok az bir yer isgal itmektedir. Bu sistem altnda bu-
lunan yon dedistirme diglileri soldaki el volanlan ve kol vasitasi ile calistirilir.

Disli sisteminin baglanmasi simdiye kadar kullamlanlardan degisiktir. Cevrilen ve vasat
disliler daimi olarak birbiri ile bagh durumdadir. Vasat disliler 2 gruptan mitesekkildir.
4’1l grup disli kutunun éntne bagh 5°li grup digli kutunun arka tarafina badhdir. Hiz seg
mek icin ortadaki kol cevrilince hiz secme dislisinin durumuna gore, gerekh iz orani el-
de edilir. Dis cekme sad el volam vasitasi ile gekilecek dig cinsine gore ayarlamr. Birbi-
fine nazaran 120° de bulunan metrik ve whitworth dis pozisyonlar ile uzunlamasinailer-
leme, ana milin veya talas milinin uzunlamasina ilerlemeleri saglanr.

Anza vukuunda butin norton kutusu acilarak #nza tespit edilebilir. Sokilmesi asagida
anlatildidi sekilde olur, Paragraf 4'de anlauldign sekile Sayfa-19'da gosterilen 22 No. ka-
pak cikartilir. Morton kutusu kapadiirn tutan M 8 allen vidalar ve iki konik pim sokulur
el valarm B'in milindeki stop diski cikartubr. Yayh rondeld alindiktan sonra disk milden
cikartilir. Digier 2 el volani milleri (310) kapakla beraber cikartilabilir. Sonra 8 mmlik 2
adet konik pim sokiilir kapa@in sol tarah kaldinlarak cikartiir. Cikartrken el volam &.in
verinden cevrilmemesine dikkat etmelidir. Bunun iginde ilk pozisyonun isaretlenmesi la-
simdir. Norton kutusu sokiliirken ve tekrar montaj edilicken ozel ayara ihtiyag goste-
rac:;aﬁinden bu konuda yetismis bir teknik eleman tarafindan tamir edilmesi tavsiye
edilir,

17. - TAHVIL DISLILERI DEGISTIRILMESI :

Dis acma tablosunda gosterilen koyu siyah tahvil diglilen, metrik ve whitworth vida kes-
mek icindir, Kirmizi disli gruplan ile de modul ve diametral hatve acilir. Tabloda gosteril
meyen hatvelerde dis agma metodlan dis agma tablosu bahsinde detayli olarak izah
edilmistir, Tahvil dislilerinin degistiriimesi bahsinde(Sayfa-1 9) 32 MNo.lu kapak ve 31 nu-
maral vida cikarulir. Tahvil disli kutusu sac kapad ¢ikarlr. Burada aym zamanda yag
balmesi vardir. Kapak cikarana dofru gekilic. Dondurerek yukan kaldinlir. Bu sekilde tah-
vil dislileri kutusu acilmis olur. 6 kose bash civata gevsetilarek makas kaldinhr. Disliler
millerinden B kose bash civatalar ve rondeldlar sokulmek sureti ile cikartilir ve yeni dig-
liler takilir. Tekrar monte ederken makas civatanin gayet iyi sikistinlmasina dikkat edilme-
lidir. Disliler birbirine uygun oturmazsa kinlmaya sebep alur,

18. DIS ACMA TABLOSU:

Sayfa- 16 daki ilerleme tablosu boyuna ilerleme degerleridir.

Siyah guruptaki tahvil diglileri kullamldige zaman l. kolondaki deferler metrik hatveler,
Il. kalondaki defjer devir basina ileflemeler 111, kolondaki degerler Witworth hatveier igin-
dir.

Kirmizi guruptaki tahvil digliler kullanildigi zaman |. kolondaki dederler modal hatvel er
IIl. kolondaki deferler ise DP. hatveler igcindir.

Dikkat : Kirmizi guruptaki tahhvil digliler kulanilirken san zemin Gzerindeki degerleri
kultanma. Efer kesme dederleri tabloda gosteriimemisse tabloda o dedere en yakin de-
ger segilr.

Ornedin: 0.8 mm. lik hatve icin Matrik tabloda gosterilen 1 mm. secilir ve asadidaki oran
kulfanilir.

1. ORNEK : Kesilecek dEﬁi E:{ﬂ,r"an disli U,E ; 94 _ 24

Tablodaki deder = Cevrilendisi ~ 1 48 60
1 inch de kesilecek hatve : 2%

Whitworth tablosuna gére 1 inch'de 2 dise gére ayarlanir ve 24 ile 48 tahwvil disliler ye-
rinae asafidali nran kollamilie ¢
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2. ORNEx . Tablodakidefer , Cevirendigi _ 2 24 8 16,24
Kesilecek deger  Cevnlen disli 21 8 23 23" 48
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19. - ANA MILIN EKSENEL YATAK BOSLUGU AYARI

Hassasiyet ozelliklerina gére anamilin eksenel oynamasi 0.01 mm'dir. Bu Fabrikada kont-
rol edilmistir. Yataklann asinmas) sonucu bosluk fazia ise avar asagida anlaulan sekil de
vapilir (Sayfa-25)

Ana mili tespit eden 2B no. pim sékdlir ve anamil miller arka yatadina dofjru 100 mm
cekilir. Bu suretle 286 no, somun sokdlur avarlanacak miktar kadar somunun oturma
filansindan torna edilir,

Tekrar monte ederken bu somun iyice sikilir.

20. - ARABA DISLI KUTUSU :

Araba digli kutusu kisa miller ve nisbeten kicik élgller ile sadlam bir yapiya sahiptir, Pra-
tik dizaym kolaylkla calisma imkani saglar. Dis agma icin ilerleme ana milden temin edilir,
Tornalama islemleri icin bir pinyon disli icinde ve kramayer mekanizmasi ile talas milin-
den hareket alir. Elle ilerleme yapilirken el volani bu disli ve kramayer mekanizmas: ile
hareket ternin eder. Araba digli kutusunun sol tarafindaki dortli stop tertibatl otomatik
durdurmayi saglar. Bu stop tertibati otomatik kavrama koluna baghdir. Otomatik hareket
bu kolla temin edilir veya durdurulur, Enine ve bayuna ilerleme badjlantisi bir kol vasitas
ile alur. Calistirma durdurma ve geri caligtirma emniyet kavramas:, talags miline baghdir
ve agin yuk icin dizayn edilmigtir, Kaza nisbetini minimuma indirir. Araba disli kutusunun
yaglanan kisimlarina yad daditan ayn bir pompa sistemi vardir.

21. -ARABA DISLI KUTUSU OTOMATIK DURDURMA TERTIBATININ
CALISTIRILMASI VE AYARI :

Sayfa- 29 da gosterilen 125" Nolu kolun asagi hareketi ile kavrama kurtulur, yukan kal-
dirnlmasiyle badlanir,

Bu kol asad itilince kutunun igindeki 90 No'lu kol (Savfa-28) asad cekilmis olur, Boy-
lecie kolun sonundaki pim B85 No'lu mandala oturur. Bu suretia 78 No'lu vayh catal kol ser-
best kalir. Bombe bash mandal serbest kalinca 79 No'lu ¢atal hareket eder. Kavramanin
68/1 No'lu hareketli kismi serbest kalir, Akabinde catal kol asad kayar ve 82 No'lu man-
dal gen gider. Bu bogalmadan sonra otomatik kavrama kolunun kaldinlmasi ile tekrar
badlanir, Bunu vaparken 90 No'lu kolun 5adg tarah yukar dofru hareket eder. Meyilli
yapisindan dolay: kola dayanan (Sayfa-28)'deki 83 No'lu kel 82 No'lu mandali esas po-
zisyonuna getirir. Buna mukabil 82 No'lu mandal 80 No'lu kolu harekete getirir. Kavra-
marin hareketli kismini baglar. Bu sirada B2 Neo'lu mandalin dislerine yay vasitasi ile otu
rur ve kilitlenmeyi saglar. Kavramanin ayan igin asafidaki sira takip edilecektir :

79 No'lu otomatik kavrama yay 2 No'lu Araba disli kutusu kapaliina imbus civata ile
baghdir. 184 No'lu Konik ayar civatasi 90 No'lu kolun desteklerinden biridir. 20 No‘lu
kol govdeye yaslanincaya kadar komik ayar civatas: gevsetilir. Sonra 80 No'lu allen vida
vasitasiile 79 No'luyay gerdirilir, Sonra 184 No'lu ayar vidasi sikma yaninde 2-3 tur cev-
rili. Dogru ayar Araba disli kutusunun yad deligl kapafy kaldinlarak kontrol edilir. Bu-
radan kavrama gorulebilir. Disler arasinda 0,05-0.01 mm.’lik bosluk varsa ayar dodrudur.
Tezgéah talimatta bildirildigi gibi maksimum talas kaldirma yiikii ile spesifikasyondaki de-
derlere gdre calistinlir (Kesme derinli§i 7 mm. ilerleme 1 mm.) ve kavrama dislileri hir-
biri Uzerinden gecemiyecek vaziyete gelene kadar yay sikilir veya gevsetilir. Yukarda an-
anlatildig sekilde yapilan ayarlama misbet netice vermezse kavrama uygun sekilde ca-
lisana kadar, 184 No'lu vida ayarlanir. Dodiru ayarlandiiyl takdirde otomatik kavrama
+ 0,05 mm. lik bir toleransla arabayn durdurur,

22. - OTOMATIK STOP :

Otomatik stop tertibati araba disli kutusunun solunda bulunan 4 pozisyonlu tertibatla
vapiimaktadir. Bu stop tertibati 4 pozisyona donebilen ayarli bir mekanizma olup bu dort
pozisyonu karsilayan stop tirnaklan ile boyuna hareketlert sinirlamir. Tirnaklanin hassas
ayan kremayer dislisi devamindaki parcamin kanalinda, tirnaklann mesafe ayan ile temin

ilir.
%‘iumatik stop tertibatimin kurulmas: (Sayfa- 28) deki kol 90 vasitasi ile yapilir,
Momatik ston. dartll ston kafas snmiin mazafe avar farklan ila swarlamr



23. - ARABA DISLI KUTUSU ASIRI YOK TERTIBATININ AYARI:

Araba disli kutusuna hareket asin yik vasitasi ile talas milinden gelir, Asin yuk tertibat
(Sayfa-27)de Norton cikiginda gosterilmistin. Bu tertibat 5t-60 evsafindaki @80 mm
malzeme ile capta 14 mm. talas dennliji ve 1 mm. devir basina ilerlemeye gore yuk
ayan yapilmistir. Tezgihin daha asin bir yike maruz kalmas: halinde talas milinin ha-
reketi kesilir.

Ayarlanmasi icin (Sayfa-27) de gosterilen 139 No.lu 3 adet vidanin sikihp gevsetilmesi
ile yapilir.

24. - ANA MIL SOMUNU DiS BOSLUGUNUN GIDERILMESI:

Tezgahin ana mil somunu yanm somunudur, Anamil ile calisma halinde somun anamili
tam kavramaldir, Kavrama boyu (Sayfa- 29) da gésterilen Araba disli kutusunun iginde
bulunan 356 No'lu bir somun vasitas: ile ayarlamir. Anamil somununun asinmas) halinda
meydana gelen bosluk bu somun yardimi ile gidirilir,

25, - PISTONLU POMPA VE MONTAJI (SAYFA -28/29):

Araba Disli kutusu icindeki pistoniu pompa sistemi ikinci ayn bir yaglama sistemidir. Pom-
pa talas mili tarafindan yuriitulen sonsuz vidanin nihayetindeki 12 No'lu eksantrik somun
vasitast ile caligir. Bir &nza vukuunda pompa sokulebilir. Bunun igin el volan ve anamil
baflama kolu sbkuldikten sonra araba kapad cikartilie. Talas mili cikartilir, Yag dagt-
ma borusunun bafjlama somunu sokulGr. Bu durumda yad emme ve cikis subaplanna
ulasilabilir, LOzum g&rildidu takdirde nipelleni de sokilur, Botun pompa sistemini sok-
mek icin Arabanin yan tarafinda bulunan 3 adet allen vida sokuldukten sonra pompa
miller arka yatad yoniine dodru cikartiir. Fakat bu islemlerin tecrubeli bir eleman tara-
findan yvamimasi geraklidir.

26. - ARABA (SAYFA -31):

Araba Gzel olarak normalizasyon tavina tabi tutulmus bir dékiumdur. Komple olarak
enine sport arabacik sportu ve kalemlikten ibarettir. Enine suport kolu ve arabacik
tahrik kolu verniver taksimatina gore isaretlenmistir. Enine ve boyuna hareket gucl bir
kol vasitas: ile temin edilir. Kizaklann bosluklan konik kamalar vasitas ile giderilir,
Enine suport vidali milinin bosluk yapmasi halinde enine suport vidali mil somunu
ayarlanir. Somun 3 parcadan mitesekkildir, Kama tipli merkez kisim gektirildi§i zaman
dier iki somun birbirinden uzaklasir. Asinma halinde 24 ve 10 numaral vidalar gev-
setilir. Ortadaki sikilarak bosluk alimr. Ve tekrar dis kisimdaki vidalar sikilir, Arabacik
agisi enine suport ve doner kizakta taksimatta gosterilmistir. Enine suportun arka Kismi
kars kalemlik veya hidrolik kopya tertibati takilacak niteliktedir, 4°lu kalemlik yerine
tekli kalemiik takilabilir. Enine suport vidali milinin arka yatad: cikartilarak konik torna-
lama tertibati takilabilir. Kizak yollanm talaslardan korumak igin araba kege sileceklerle
techiz edilmistir. Yaglanmasi, yaglama paragrafinda anlatildifi sekilde yapilmalidir.
27. - KALEMLIGIN CALISMASI (SAYFA -32):

410 kalemlik arabacija monte edilmistir. Kalemlik 107/2 kol vasitas: ile tespit edilmek-
tedir. Ozel profilde yapilmis rondeld 23°iin meyilli kanalinda hareket eden pim 103
kalemligin sol istikamette donisine misaade eder. Sad doniste pim 103 meyill
kanalin sonundaki disey ylzeye dayanmaktadir. Bu durumda profilli uglara sahip pim
104 yay vasitasi ile kalemligi rondeld lzerindeki pozisyona getirir ve kol 107/2 ile
bu pozisyonla tespit edilir. :

Kalemlik izah edilen 4 pozisyondan bagka ara pozisyonlarda da tespit qdilehnlir. )
107/2 No'lu kol gevsetilerek takriben 35; sola cevrilerek 104 No’lu pimin 106 No'lu bur-
cun kanalindaki boslufja isabeti ve yukarya cikmasi sadlanmaktadir. Fimin hareketi 110
No‘lu yay gicu ile olmaktadir. Kol 107/2 gevrilmeye devam edilir ve 103 No'lu pimin po-
zisyona yerlesme sesi ile belli olur, Kalemligin sokulmsi igin kol 10771 sokildr ve ka-
lemlik eksen milinden (101) cikartilir. 4 . _

4710 kalemligin bakimsizlk ve anormal zorlamalar netices sikismas: halinde:

a) Arabacik vidall mili sokdlir.

b} Arabacik 4°l0 kalemlikle komple gikaribr,
l;; 118 No'lu vida sokuldr.

dd 117 No'lu nim vurularak cikarihr,
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2B. - BANKO VE AKSESUARLARI:

Banko hususi olarak Normalizasyona tabi tutulmus yiksek mukavemete sahip bir do-
kiumdur, Sag ve sol ayaklar bankoya civatalarla tespit edilmistir ve bu lgu saflam bir
unite teskil ederler. Bankonun kizak yollan iki prizmatik iki diz yvoldan ibarettir. On priz-
matik ve arka diz yol tutukluga sebebiyet vermeden arabaya klavuziuk eder on duz ve
arka prizmatik yollar ise karsi puntaya klavuzluk eder, Talaslar banko federleri arasindan
dokilerek bankonun buatin altine kaplayan bir tablada toplanir. Tabla aynizamanda so-
gutucu suyu da toplar. Sag ayak bir depo gibi imal edilmistir. Iginde sofdutma mayii
deposu ve motoru ile birlikte bir pompa vardir. Sol ayakta ana motor bulunmaktadir, Ay-
riyeten yad deposu mevcuttur, Bu depodan ahnan yad ile fener mili yataklan vitesi ku-
tusu norton ve tahvil dislileri kutusu yadjlanmaktadir. Dolap seklinde imal edilen avak ar-
ka kapak icine kontrol tablas: yerlestirilmigtir. Fener milini iki yonde calistirma mikroswvitc-
leri norton kutusu talas girisindeki kisma monte edilmistir. Banko ara parcahdir.
Punta arast mesafesi 1000 mm. ve 1500 mm. olarak imél edilir. Banko kzaklan endik-
sivanla sertlestirilip taslanmigtir.

29, - KARSI PUNTA) (SAYFA-33)!

Karsi punta yuksek mukavemetli ve rijid bir dokme demirdir. Konik tornalama icin iki
yonde ayarlanir. Bu ayarlama bir vida vasitasi ile yapilir. & No'lu tespit somunian gevge-
tilir, Puntamin yan kisminda bulunan 37 No'lu vidalar yardirmi ile saga sola kaydimiabilir.
Kayma mesafeleri punta el volammin altinda bulunan bir gosterge de mm, olarak
gosteriimistir.

30. - SABIT LUNET :

Sabit Linet banko boyunca istenilen yere monte edilebilir. Sabit Lunetin alabilecedi eni
kiigik cap 20 mm. en buyik cap 100 mm. dir. Merkezlemeyi temin icin aralannda 120
lik 3 bronz mesnet ayad: vidalarla ayarlanir. Lunetin Ust parcasi acilp kapanabilir ve tez-

gahin én tarafindan bir civata vasitasi ile tespit edilir,. Kullanilacad zaman sabit lunet
ayak yuzeyleri yaglanmahdir.

31. - SEYYAR LUNET :

Suportun sol tarafina hususi olarak yapilan bir lksma monte edilir. Linet 2 adet M 16
civatas: ile monte edilmistir. 2 adet bronz mesnet ayad isin hassasiyetini temin eder ayar-
lanabilir ve istenilen pozisyonda sikistinlabilir, Alabilecedi en kugik cap 12 mm. en bu-
vuk gap 80 mm, ayak lusimian Lunet kullamimadan evvel yaglanmalidr,

32, - 4'la AYNA VE FIRDONDU AYNASI :

4°li ayna yuksek mukavemetli demir dékiim olup fener miline 4 saplama vasitas: ile mon-
te edilir. Standard bir parcadir. Azami 530 devir dak. da kullamilabilir. Aynanin_ayakian
hem ic hem dis kavramaya miisaittir. Ayna 70 18 340 mm. lik parcalan tutabilir. 240 mm.
capinda firdondi aynast da fener miline tesbit edilir. Iki adet firdndu pimi 190 mm. lik
bir gap Uzerinde bulunmaktadir,

33. - YAGLAMA VE SOGUTMA TERTIBATI) :

Makinarmin yaglanmasi iki mistakil sistem tarafindan saglanir. Bu sistemlerden birisi vi-
tes kutusu dishilerini, Norton kutusu ana yatak ve tahwil dislilerini yaglama isini yapar.
Bu bir sirkilasyon sistemidir. Pistonlu pompa dn hazneden gecerek tortusunu birakan
ve emis haznesine biriken yadi emer. Yadin stzulip temizlenmesi icin emme borusunun
sonunda bir slizgec mevcuttur, Buna ragmen periodik clarak yad degistinimeli ve yag
haznesi temizienmelidir. Devamb yad ikmali suzgecin Uzerinde emme borusunun sonun-
daki bir gerivermez sGbap ile sadlanir. Yad pompasi yadi uzerinde cam bir kapak bulu-
nan Distribiitdre gonderir cam kapaktan yadin sirkilasyonu kontrol edilebilir. Yagd bu-
radan bir merkezi distribitore oradan da yajlama ksimlanna gider. Bu yadlama siste-
minde shell vitrea 27 vad kullanilir, Yag haznesi kapasitesi 4 litredir. Yag her alt ayda
bir defjistiriimelidir. Yag haznedeki tortu kismumin altinda bulunan bir delikten tapa aci-
larak basalublir,

Araba disli kutusu igindeki yafj pompasi 2. yafalma sistemini teskil eder. Burada vag
pompas! yadt daditma borusundan digli ve yataklara gdnderir, Yad arabanin sol tarafinda
bulunan bir vad tapasindan doldurulur. Kapasitesi 3/4 litredir. Bosaltma deligi araba
disli kutusunun altinda ve orta kismindadir. yad seviyesi araba dishi kutusunun sag tara-
finda bulunan seffaf plexiglas bir gostergeden gorulebilir. Yad seviyesinin gostergenin



1/3%Unt kaplamast ldzimdir. Fazla seviyedeki yad talas mili tarafindan disan atlir. Bu
kisim igin shell vitrea 29 yad kullanilir, Yagd her ay dedistinimehdir

Kifayetli bir yaglamamin énemini burada belitmede [Gzum yoktur Dikkatle secilmis yad.

lar uygun yerlerinde kullamldify 1akdirde imalat artacadi gibi makinanin da omru uzar.
En elverigh yaglar yaglama kisim ve periodlan asagida gostenlmistir

YAGLANACAK YAGLAMA | YAG CINSI YAGLAMA
KIS METODU PERIODU

S5af ayak yag Periodik Sheall Vitrea 27 G avda bir defa
haznesi degistirme E25-35 . o
Araba disli Periodik Shell Vitrea 29 Ayda bir defa
kutusu = degistirme Visc.50C. E 4-5

Miller arka yatag Elile Shell Vitrea 29 Her giin

vad haznesi yaglama Visc.BO.C, E 4-5

Arabanin Elile Shell Vitrea 29 Her giin
yaglanmasi yadlama Vise.50.C, E. 4-5 i

Kalemlik kolu Elile Shell Vitrea 29 Haftada 2 defa
P : yadlama Vise-50C.E, 4-5|

Butun diger Kisim- El ile Shell Vitrea 29 Her gun

lar yiizeyler V.5, yadlama Visc.50.C.E. 4-5

34, - SOGUTMA TERTIBATI ; .

Sofjutma motor ve pompasi saj ayadin igindedir. Pompa yine sag ayadin icinde bulu-
nan sofjutucu haznesine kadar uzanir, Hazneyi doldurmak igin 16 litre sojutucu lSzim-
dir. Bu tertibata ayadin banko sonu tarafindaki kapadin ¢ikartilmasi ile erisilebilir. Sogu-
tucy borusunun ucunda bir musiuk vardir, Musluk sodutucunun akmasini kisa surelerle
kasmek icin kullanilir, Sofutucu pompa motoru ana salterin 2 pozisyonuna getirilmeasi ile
makina ile birlikte calismada basglar. Sofjutma pompasi motoru ana salterin 1 pozisyonu-
na getirilmeasi ile durur.

35.- TEZGAHTA KULLANILAN BlLYAL!
YATAKLARIN LISTESI

AnNO. | 1s51ImMm UNITE OLCULER SKF

deli ADI ‘ mm. RULMAN
ISARETI

52.1.61 Tek sira bilyali rulman Vites kutusu  55x100x 21 | 7211/C
B51.1.47 Tek sira eksensel rulman | Vites kutusu 55x830x25 | 51211
51.1.23 Tek sira bilyah rulman Vites kutusu |[30x72x19 | 6306
52.1.33 Cift sira bilyal rulman  Vites kutusu |30 x72x 302 | 3306
52.1.8 Tek sira bilyah rulman | Vites kutusu  |30x62x16 | 6206-
52.1.201 Tek sira hilyah rulman Vites kutusu (35 x72x17 | 6207
62.1.7 Tek sira bilyah rulman | Vites kutusy | 25x52x15 | 6205
52.1.19a Tek sira bilyah rulman Morton 25x47x12 | 6005"
52111197 Tek sira bilyah rulman Morton 20x42x12 | 6004
B2.11.63 Tek sira bilyah rulman Noarton 20x47 x14 | 6204
78.07.13 Tek sira eksenel rulman | Karsi punta | 25x42 x11 511056
52.111.8 Konik bilyal rulman Araba disli kut, 36x72x17 | 30207
652.111.72 Tek sira eksenel rulman | Araba disli kut.| 35x53x12 | 51107
52.11.283 Konik bilyal rulman | Norton |15 x52 x16 | 30205/C

.



C)

36. - KAZADAN KORUNMA VE EMINITED

(Sayfa-18) 3 No. ile gosterilen kumanda kofu, sifir pozisyonda kilitlenmis durumdadir.
Motorun kazaen ileri veya geri ¢alismasi mevzu bahis olamaz. Cunkd koldaki bir pim va-
sitas: ile kilitlenmigtir, Buna ragmen diger herhangi bir pozisyonda iken kol derhal sifir
pozisyona getinlebilir. Elektrik tesisan kacaklara ve glektrik carpmasina karg korunmug-
tur. Ana girig notr teli topraklama vidasina ve aynyeten tezgah topraklama sistemine
bafjlanarak emniyete alimr. Kumanda devresi gerilimi tesisat gerilimsiz akim kesme
wertibat ile techiz edilmistir. Voltaj distiklifunden dolayl, makina stop eder, tekrar voltaj
geldigi zaman makine galismaz. Kumanda kolu sifira getirilip makineye tekrar gerilim
verilmesi lazimdir. Fazla yukten korunma tertibati talag milindedir. Araba agin yuke kar-
s1, emniyet kavramas: ile korunmustur. Agin yuklerde bu kavrama ses yapar ve makineyi
cahstran operatora uyarir,

37. - NiHAIi OPERASYON :

Makinenin dokim ve islenmeyen kisimlar itina ile temizlenip kirmizi veyalizum gorulen
renge boyanir. Kizaklar enduksiyonia sertlestiriimis ve taslanmigtir. Boyasiz kisimlar is-
lenmistir. Kontral elemanlan nikelaja tabi tutulmustur, Civata ve somuniar siyahlastinl-
mistir. Makinanin ig kisimlan yagia mukavim kirmizi boya ile boyalidir, lsaret plakalan
ﬂlring'[:wum olup isaretler siyah zemin Uzerine beyazla gosterilir. LOzumunda da renkli
olabilir,

38. - ELEKTRIK TECHIZATI :
Makine 380V 50 Hz 3 fazh alternatif akimla calisir,

Bobin devrelari voltaj 42 v

Amper 14 A

Ana sigorta 60 A

MOTOR OZELLIKLERI :

Tip 132 54

Voltaj 380 YILDIZ BAGLI

Hiz 1440 devir/dakika

Takat 5.5 kw.

Motor yatad 2 SKF 6207 2

SOGUTMA POMPASI OZELLIKLERI :

Tip Santrifi]

Voltaj 380 V YILDIZ BAGLI

Hiz 2700 devir/dakika

Takat 0,18 kw,

TRAFO :

Gucu 220V, A,

Gerilimi 0-190-220-380/0-6-24-36-42 V.
K1. K2 Kontaktarler 32 A (42 V. Bobinli}
Yardime: kontaklari 2 acik 2 kapalh

K3 Kontaktorl 42V, Bobinli (4 acik kontakh)

39. .ELEKTROMAGNETIK FREN :

(Sayfa-35136) daki gemada A il isaretlenmis olan paket salter 1 konumuna getirilince tez-
gahin cahsmasi igin gerekli elektrik verilmis olur ve isaret ldmbas yanar, K3 kontaktoru
ceker. Salt kolunu asaf alinca elektrik motoru K1 kontakifru vasitasiyla aynay! normal
yonde dondirir. Kolu yukan alinca K2 kontaktord vasitasiyla motor, dolayisi ile ayna
ters yonde doner. Elektrik kesilmesi halinde durur ve tekrar gelsede kolu sifira almadik-

a calismaz. Ana motor ve su motoru uygun termikler vasitasiyla asin yuklemelere
Earar korunmustur, Her iki termik, korudufu motorun atiket alumina ayarlanmalidir,
Elektrik motorundan gelen hareket, 42V. dofru akimla beslenen alektromadnetik fren
vasitas: ile vites kutusuna gecer. Elektromagnetik frenin vazifesi dig gekilme esnasinda
motorun yol alma akimini azaltarak birim zamandaki yon dedestirebilme sayisini artir-
maktir. Frenlema zamam 1 saniye ile 4 saniye arasinda ayarlanabilir.



40. - RANDIMAN TESTI -
Makine asadida belirtildidi sekilde randiman testine tabi tutulmahdir,

NEVI | SLEM IHTIYACLAR
Randiman testi; malzeme @ 80 x 600 mm. Test yapihrken
St B0, Aynaya badlanacak, puntaya makine sabit olmal,
alinacak; kesme derinli@i 7 mm.; ilerleme Boyuna titresim
1 devirde 1 mm.; hiz 67 devir dak.; tornalama olmamalidir,
kullanilan kalem Sandvik Gammax 183-31;
54 Test suresi b dakika.
Randiman testi; yuksek hiz yavaa ilerleme
gert maden U ile; malzeme yukardakinin ayni; Tornalanan yuzey
kasma aymi; kesme derinligi 1.5 mm.; ilerleme | Boyuna diiz ve purizsuz
1 devirde 0,125 mm.; hiz 1060 devir/dak. (Sonislem) | olmahdir.

kullanilan kalem Sandvik Gammax 183-21; 1
paso

Tornalanan pargalara ait toleranslar

NEVI

mm. deki tolerans

Tornalama neticesinde musaade edilen ovallik
Tornalama neticesinde musaade edilen koniklik
parca aynaya baglanacak puntasiz olacaktir.

0.01

200mm. de O'dan

0.02ye kadar

0

300 mm.de Odan
0,02 yve kadar
Yuzey sekli icblikey
L | IL M, o
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A (101 | e jese gma agrs s ars (a3 s avw | wr mea jae ams wer us gm e (ear [ s [ [0 w0 (@ (sl m om
@] 2 (o o s [n5 |6 [0 (7 s [an (aw [@w| 4 | w0 |G (0 || it ti:l-:i: 1 | 3 g g i
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“MODUL VE DP MATVELER ACARNEN SARI ZEMINDEKI OEGERLER WULLAMILMAMACAKTIR
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E.L00C ELEHTHDMAGNETIK FREN TERTIBATI
ELEKTRONIK KUMANDA SEMASI (EM)

Rg R Rg ™ Kk

p ®

1
D1I Ds
®
L4 ;
1 ®
DEI Lo

EM
Ry - 120k Cy = &7nF
Rz « 100k pot. Cz-104F 25V elec.
p -3 Cy= 200, F 100V elec.
Re= 330n
Rs e 47 A Thy1: TAG 2-200
Rg = 10k n T, : BSVSIC
R7 2 470 n D16 : SRIK-20
Ras 470 n
Ryg: 10 n U r &2ne
Rw= 100 K - Magnetik kavramad L2 Vo

Rel : Role 24 V=
a : Role kontag

ki K7 : Motor kontaktdri kapali kentaklar






